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PREFEITURA MUNICIPAL DE SOORETAMA - ES
CONTRATO N° 09/2020

Proc. Adm. nY 6268/2019

Adesdo a ARPA n° 06/2019

Pregao EletrTico n°. 06/2019

Consércio Pablico do Extremo Sul/RS )
CONTRATO QUE ENTRE SI CELEBRAM O MUNICIPIO
DE SOORETAMAE A EMPRESA PLAXMETAL S/A -
INDUSTRIA DE CADEIRAS CORPORATIVAS,

O MUNICIPIQ DE SOORETAMA - ES, inscrito no CNPJ/MF sob o n°, 01.612.155/0001-41, com sede na Rua Vitario
Bobbio, n°. 281 - centro - Sooretama, Espirito Santo, neste ato representado pelo PREFEITO DO MUNICIPIO DE
SOORETAMA t ES, 0 Sr. ALESSANDRO BROEDEL TOREZANI, brasileiro, casado, gestor publico portador do CPF-MF no.
031.818.287-4P e RG n°, 1.763.763-ES, residente a Avenida Vista Alegre, n® 203, centro, Sooretama-ES, e pela
SECRETARIA |MUNICIPAL DE EDUCACAO, Senhora RAQUEL DA SILVA FELIPE, brasileira, casada, professora,
portadora do CPF-MF n®. 083,967.247-09 e RG n® 1.657.245, residente a Rua Projetada, s/n°, Bairro Sayonara,
Sooretama-ES,| CEP: 29.927.000, doravante denominado CONTRATANTE e, de outro lado, a empresa PLAXMETAL
S/A - INDUSTRIA DE CADEIRAS CORPORATIVAS, vencedora da licitagdo supracitada, pessoa juridica de direito
privado, inscrith no CNP)/MF sob o no. 51.404.251/0001-97, com sede & ROD BR-153, n® 845, KM 42, CEP 99.702-503,
bairro Davide Zorzi, Erechim/RS, neste ato, representada por seu representante legal, Senhor RAFAEL SIMAO ZORZI,
brasileiro, casgdo, da industria, portador do CPF n® 433.549.800-44 e RG n°® 2032946614 - SSP/RS, residente e
domiciliado nafrua Monte Castelo, n® 291, apt® 03, centro, CEP 99700-292, Erechim/RS, doravante denominada
CONTRATADA, fresolvem firmar o presente, regido pelas disposicBes da Lei N©. 10.520, de 17 de julho de 2,002, Decreto
NO 3.555/2.00p e suas alteragbes, Lei NO© B.666/1.993, tudo de acordo com a Lei Federal no. 8.666/93, e suas
alteracbes, que|se regera mediante as Clausulas e condicdes que subseguem.

1. CLAUSULA|PRIMEIRA - DO OBJETO: )

1.1 - Este Confrato tem por objeto a ADESAD A ATA DE REGISTRO DE PREGOS N° 06/2019, DO PREGAQ PRESENCIAL
NS 06/2019, INSTAURADCQ PELO CONSORCIO PUBLICO DO EXTREMO SUL/RS, PARA AQUISICAO DE ATIVOS
PERMANENTES |PARA AS ESCOLAS DE DA REDE MUNICIPAL DE ENSINO E A SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAD.
1.1 - Especifichgbes e quantitativos abaixo:

VR

UNIT VR TOTAL

ITEM DESCRICAO/DETALHAMENTO QTD

CONJUNTO ADULTO COM PRANCHETA FRONTAL - O Conjunto se trata de uma cadeira
escolar gom prancheta frontal regulédvel acoplada a estrutura. Composto por estrutura
metalica] pés, assento, encosto, porta-livros e tampo e contra tampo da prancheta
pldsticos| O tampo da prancheta deve ser injetado em ABS virgem com dimensdes
aproximadas de 540 mm de largura por 350 mm de comprimento, Deve possuir porta lapis
integradq com dimensdes de aproximadas de 280x25 mm. O tampo deve ser encaixado ao
contra tlmpu, feito em ABS reciclado, formande um bloco. Esse bloco deve ser fixado ao
trilho atrpvés de um sistema de encaixe com 4 buchas e tubos deslizantes, permitindo a
regulagen da distdncia entre a prancheta e o encosto de 340 mm até 410 mm
aproximgdamente (70 mm de curso). A altura da prancheta ao chio deve ser de 700 mm
aproximgdamente. O assento deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado,
moldado|anatomicamente com acabamento polido, com dimenses aproximadas de 400
mm de fargura, 400 mm de profundidade, 5 mm de espessura de parede e cantos
arredondpdos, unidas a estrutura por meio de 4 (quatro) cavidades reforcadas com aletas,
que acorodam parafusos para plastico FL de didmetro 5x30 mm fenda Phillips. Deve
possuir também a borda frontal arredondada para ndo obstruir a circulagdo sanguinea do
usudrio. A altura do assento até o chio deve ser de 460 mm aproximadamente, Q encosto
deve sef inteirigo, sem aberturas, em polipropileno  copolimero injetado, moldado
anatomicemente com acabamento palide, com dimensées aproximadas de 400 mm de
largura ppr 200 mm de altura, com espessura de parede de 4 mm e cantos arredondados.
Sendo ufido & estrutura por meio de suas cavidades posteriores que se encaixam a

estrutural metalica, travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero
5 na cor dojencosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. O porta-livros deve ser LOED 320,25 SA82S0i
preduzidd em polipropileno copolimero virgem pelo processo de injecdo de termoplasticos.
Ele deve|ser totalmente fechado nas partes laterais e traseira e com aberturas para
ventilagd¢ na parte inferior. A abertura frontal de acesso ao porta-livros deve medir
aproximaflamente 270mm x B85mm, e sua profundidade deve ser de 270mm. Deve
acoplar-se¢ ao assento através de abas que se prolongam da cesta e juntam-se com a
estruturajonde serdo fixadas por 2 parafusos. A estrutura deve ser fabricada em tubos de
aco 101Q¥1020. Sendo a base de ligacdo do assento e encosto com tubos de secgdo
quadradal20x20 mm e espessura de parede de 1,2mm dobrados Duas barras horizontais
de sustentacdo do assento em tubo de seccdo quadrada 25x25 mm), sendo que as mesmas
devem subir até o tampo formando um conjunto de sustentacéo do tampo, que interliga
com o agsento. As colunas devermn ser feitas de tubas ablongos medindo 29x58 mm,
espessurg de parede de 1,2 mm, fixadas na base de ligacdo do assento e encosto através
de 4 (quatro) parafusos com porcas embutidas. Uma travessa em tubo de sec¢do quadrada
20x20 mm, com espessura de parede de 1,2 mm, dotada de flanges em suas
extremidddes, fixada entre as colunas por 8 (oito) parafusos, sendo 4 (guatro) para cada
lado, que(ligam uma coluna & outra. A base da prancheta deve ser composta por 2 (dois)
tubos de [seccdo quadrada, medindo 20x20 mm e com espessura de parede del,2 mm,
uma méof francesa na parte frontal da estrutura medindo 20x130 mm com espessura de
2,0 mm e| dois guias da prancheta feitos em tubos de 28,6 mm de didmetro e com parede
de 2,25 fnm por onde os tubos deslizantes de 19,05 mm de didmetro e 1,2 mm de
espessurg de parede deslizam para permitir a regulagem da distdncia da prancheta. O 1
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suportg para machila deve ser fabricado em ago de baixo teor de carbono, confeccionada
com barra chata de 12,7x2,7 mm, formando um arco com raioc de 35 mm
aproxinadamente. Todas as pecas da estrutura devem ser unidas entre si por solda MIG,
passar| por um conjunta de banhos quimicos e serem pintadas com tinta epdxi (pd) o que
garante protecdo antioxidante e maior vida (til da estrutura, A base dos pés deve ser em
formatp de arco, todo em polipropilenc copolimera virgem, fabricado pela processo de
injecag de termopldstica. Os pes devem ser fixados & estrutura par 2 (dois) encaixes e
montaglos sob pressdo, de maneira que resista a uma condicdo severa de uso. Os pés
deverny ter uma espessura de parede minima de 4 mm com nervuras em todo o
comprimento do pé medindo aproximadamente 460 mm, os mesmas devem envolver as 2
(duas)|colunas a no minimo BC mm de altura, evitando assim o contato dos tubas com a
umidagie do chdo, para evitar a oxidagdo e também com a fungdo de protecdo da pintura,
fungdolantiderrapante e amortecimento de impacto.

Lauda pmitido por laborat6rio acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia ao impacto
1Z0D, da resina plastica no ABS do Tampo sendo que a resistédncia ao impacto, media de
no minimo 80 J/M.

MESA |PARA CADEIRANTE - A mesa para cadeirante deve ser constituida de estrutura
metaliga formada & partir de tubos de seccdo oblonga e circular e tampo fabricado em
aglomgrado com revestimento melaminico com fitas de borda e porta-livras plastico. O
tampo| deve ter dimensées aproximadas de 900x600 mm fabricado em chapa de
aglomgrado de 18mm de espessura com revestimento melaminico branca cristal em ambas
as faces, com fita de borda de 3 mm de espessura com cantos arredondados com &
porcastgarra alojadas diretamente no tampo. A altura do tampo até o chio deve ser de
aproximadamente 820mm. Estrutura metdlica da mesa deve ser canfeccionada em tubos
de acof 1010/1020, sendo a base do tampo um “u” de seccdo circular @ 31,75 mm com
espessyra de parede de 1,5 mm com € furos passantes de g 7,0 mm, por esses furos
devem|ser inseridos parafusos cabeca panela fenda 24hillip m6x45 mm que se fixardo nas
5 porcastgarra do tampo. A esse “u” devem ser soldadas duas camisas metalicas de tubo 12 565,84 6.790,08
oblongp 29x58mm e espessura de parede de 1,9mm unidas entre 24h por um tuba
oblongp 29x58mm cam espessura de parede de 1,5mm. As pernas da mesa devem ser
fabricaflas com tubo oblongo 29x58mm espessura 1,9mm soldados aos pés da mesa
fabricaflos em tuba de @38,10mm e espessura de 1,5mm com ponteiras pldsticas de
acabarfiento padrdo fde/24hil fixadas por meio de rebites tipo pop. A montagem das
pernas|da mesa ao conjunto estrutural do tampo deve ocorrer por meio de 4 parafusos,
dois em cada perna. Todos os componentes da estrutura metélica devem ser fabricados
em tuBe de aco industrial, tratados por conjuntos de banhos quimicos, e receber pintura
epoxi ém pd, O porta-livros deve ser injetada em polipropileno na cor cinza, medinde
aproxirhadamente 503x302 sendo fixado na travessa por meio de 4 rebites de repuxe pop
em alufninio com @ 4x10 mm.

MESA REFEITORIO COM TAMPO INJETADO ADULTA 6 LUGARES - Mesa, a mesa deve ser
compagta por tampos madulares em plastico injetado de alto impacto na cor Azul Bic,
formadp por 3 mddulos que se fixam a estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes
nas latgrais da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrais por madulo e 4 parafusos por
modulg, Apos montada a mesa mede 1830x810mm e tem 760mm de altura. A estrutura
deve sgr formada por um quadro fabricado em tubo de aco 1010/1020 de segdo 20x40mm
com 1,Bmm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas em
tubo dg aco 1010/1020 @ 1.1/2"x0,9mm de parede e encaixadas sem o uso de parafusas.
Na extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de altura para
ento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pecas metalicas que compde a
cebem tratamento anticarrosive e pintura em tinta Epoxi. Cadeira. O conjunto é
compogto por 6 cadeiras, ela deve ser composta por: estrutura metélica, assento, encosto,
ponteirgs, sapatas e fixadores plasticos, e dois parafusos. O assento deve ser
confecgonado em palipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizada e dimensbes de aproximadamente 356 mm de largura, 420 mm
6 de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos arredondados, montados &

estrutufa por meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 [duas)
cavidades reforgadas com aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto
atarraxpntes para plastico de diametro 5x25 mm fenda 25hillips. Na parte frontal, que fica
em confgato com as pernas do usuario deve ser provido de borda arredondada com raio a
fim de m&o obstruir a circulacdo sanguinea. A altura do assento até a ch&o é de 460 mm. O
deve ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em
poliprogileno  copolimero  injetado e maldado anatomicamente com acabamento
do. Suas dimensfes sdo 374 mm de largura por 195 mm de altura, com
espessyra de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos arredondados e une-se
a estrufura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura
metélicy da cadeira e deve ser travada por dois pinos retrateis injetados em polipropilena
copalimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites gu parafusos. A
estrutufa deve ser fabricada 3 partir de tubos de seccdo redonda com @ 19,05 mm e 1,5
mm de| espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve recebe
banhos |quimicos e pintura Epoxi em pd. As extremidades das pernas da cadeira recebem
sapatas| plasticas de acabamento padrdo FNDE.

50 1.501,50 75.075,00

CONJUNTO REFEITORIO COM TAMPO INJETADO INFANTIL 6 LUGARES - Mesa, a mesa
deve sdqr composta por tampos modulares em plastico injetado de alto impacto na cor
Vermelia, formado por 3 médulos que se fixam & estrutura por meio de encaixes, sendo 4
encaixeg nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrais por médulo e 4
parafusps por médulo. Apds montada a mesa mede 1860x820mm e tern 590mm de altura.
7 A estrutura deve ser formada por um quadro fabricade em tubo de aco 1010/1020 de
secdo 2Px40mm com 1,2mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem
ser fabrjcadas em tubo de ago 1010/1020 @ 1.1/2"x0,9mm de parede e encaixadas sem o
uso de| parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com
regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as
pecas metélicas que compde a mesa recebem tratamento anticorrasivo e pintura em tinta
Epexi. fCadeira. O conjunto é composto _por 6 cadeiras, ela deve ser composta por: i

30 1.411,20 42.336,00
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estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores pldsticos, e dois
parafugos. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetado e
anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de aproximadamente
de largura, 305 mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com cantos
arredorjdados, montados & estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da
frente fla cadeira e 2 (duas) cavidades reforcadas com aletas de 2mm de espessura, que
acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm fenda
27hillipk. Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do usuario deve ser provido
de borda arredondada com raio a fim de n&a abstruir a circulagdo sanguinea, A altura do
assentq até o chdo é de 355 mm. O encosto deve ser inteirico, sem nenhum tipo de
ventilagdo ou abertura, fabricado em poliprapileno copolimero injetado e moldado
anatomjcamente com acabamento texturizado. Suas dimensdes sdo 374 mm de largura
por 159 mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir
cantos |arredondados e une-se & estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posterigres aos tubos da estrutura metélica da cadeira e deve ser travada por dois pinos
injetados em polipropilena copolimera, na mesma cor do encosto, dispensando a
de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de
seccao fedonda com @ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados.
O conjpnto estrutural deve recebe banhos quimicos e pintura Epoxi em pé. As
extremifdades das pernas da cadeira recebem sapatas plasticas de acabamento padrio
FNDE,

CADEIRR ESTOFADA FIXA 4 PES - A Cadeira Estafada Fixa 4 Pés deve ser constituida de:
Assento e encosto estofados e estrutura tubular de aco com 4 (quatro) pés. O conjunto de
sustentgcdo do assento e encosto deve ser constituido de uma estrutura de aco com 04
pés e spiporte da encosto em formato de “L” que se fixa ao encosto pode meio de um
acoplamento plastico articulado para ajustar a melhor posicdo do encosto. Os pés da
Cadeira \[devem ser fabricados em tubos de aco de g 7/8" e espessura de 1,5mm. Os pés
devemn ser interligados par duas travessas de tubo quadrado 20x20mm e espessura de
1,2mm,| As sapatas da estrutura devem encaixar-se internamente nos tubos e serem
articuladas para facilitar o nivelamento da cadeira com 0 solo. O assento deve se fixar &
estruturp por 4 parafusos %“x 2" sextavados. Jd o encosto deve se fixar ao “L"” através de
2 parafusos Philips cabeca panela % "x1" alojados em peca para acoplamento produzida em
poliproplleno injetado. O assento deve possuir uma estrutura em madeira com medidas
aproximpdas de 420 mm de largura, 380 mm de profundidade e 10 mm de espessura, com
cantos grredondados e quatro porcas garra de rosca " fixadas & mesma. O estofado deve
possuir espuma injetada com densidade de 45 kg/m? e 40 milimetros de espessura,
moldadd anatomicamente. A altura do assento até o chio deve ser de aproximadamente
430mm.| O assento deve ser revestido em sua base por uma capa plastica injetada em
poliproplleno com acabamento texturizado. O encosto deve possuir estrutura de
polipropfleno  copolimera injetadc e moldado anatomicamente, com dimensdes
aproximadas de 360mm de largura por 270mm de altura com espessura de 1imm e
cantos grredondados, espuma injetada com densidade de 45 Kg/m3 e 40 milimetros de
espessura, moldada anatomicamente e uma capa de acabamento em poliprapileno injetado
com acgbamento texturizado. Ele deve ser unido & estrutura por um tubo oblongo de
16x30 mm com espessura de parede de 1,5 mm e reforcos internos e revestido com por
uma sanfona pléstica. Esse sendo fixado a estrutura da base por meio de solda Mig. Tanto
assento |quanto encosto devem ser revestidos em tecido ou caurvim cam costuras
marcandp 3 gomos em cada pega. A estrutura da cadeira deve ser fosfatada e pintada com
tinta epdxi po na cor preta.

30

254,10 7.623,00

10

GIRATORIA SECRETARIA EXECUTIVA COM BACK - A Cadeira Giratéria deve ser
constituida de assento, encosto e mecanismo, coluna a gas e base com rodizio. A estrutura
de susteftacdo do assento e encosto deve ser constituida de um mecanismo que permita
da angulagdo do encosto. O mecanismo deve ser fixado ao assento por quatro
(04) pargfusos sextavados %x3/4”, e ao encosto por dois parafusos Yax1”. A cadeira deve
ter dimegsdes aproximadas de 590mm de profundidade e 560mm de largura e possuir um
canjunto|de apoia bragos com regulagem. O assento deve ter estrutura de madeira com
quatro rcas garra %" fixadas, com dimensdes aproximadas de 470mm de largura,
440mm de profundidade 65mm de espessura com cantos arredondados e espuma injetada
com dengidade de 45 Kg/m3 e 50 milimetros de altura com forma levemente adaptada ao
corpa. altura do assento até o chdo deve ser reguldvel de 460 a 570mm
aproximadamente. Encosto deve possuir uma estrutura em palipropilenc copolimera
injetado fle forma levemnente adaptada ao corpo, cam dimensdes aproximadas de 420mm
de larguda por 380mm de altura com espessura de 98mm com cantos arredondados e
espuma |njetado com densidade de 45 Kg/m3® e 50mm de espessura, sendo fixado ao
mecanismio na parte posterior do encosto com uma capa injetada em polipropileno
cobrindo [toda a parte posterior do encosto. O mecanismo utilizada na cadeira deve ser

feito com| chapa de aco 101071020 e espessura 2.65mm, fosfatada e pintada com tinta
epoxi a po. O funcionamento do mecanismo deverd consistir em duas alavancas, uma
acionard p pistdo e a outra deve acionar e travar a angulacdo do encosto, que deve, por

sua vez, [possuir um grau de inclinagio de 17° graus para frente e para traz e possuir
de altura de 70mm através do sistema de catraca, Os apoios de braca devem
ser fabrichdos em nylon texturizado e possuir faixa de regulagem de altura em relagdo ao
riando de 200 mm & 270 mm aproximadamente, Base deve ser fabricada em
chapa 1010/1020 e espessura 1,50mm, conformada na ponta do tubo para encaixe do pino
nsando o uso de ponteiras para a fixagdo dos rodizios. Essa estrutura deve
passar pdr banhos fosfatizantes e receber pintura epoxi pé. Deve possuir também uma
carenagem injetada em polipropileno texturizado como acabamento. A coluna modelo gas
deve ter um curso minime de 110mm e receber um acabamento externo plastico que
cobre a sya haste e vai até a base encaixando-se perfeitamente & ela.

30

619,92 18.597,60

12

CADEIRA |GIRATORIA DIRETOR LAMINA - Trata-se de uma cadeira giratria de didlogo
constituidp de assento e encosto unidos por meio de uma ldmina de aco que deve ser
fixada na madeira do assento e na superficie interna do encosto por parafusos. A sua base
deve ser ¢gomposta por uma plataforma, coluna a gds, TCP (capa para protecdo do pistdo)

20

626,43 12.528,60
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e basel com cinco (05) rodizios. A estrutura de sustentacdo do assento e encosto deve ser
constituida de um mecanismo fixado ao assento por quatra (04) parafuses %x7/8"
sextavpdos. O encosto deve ser fixado & |dmina por quatro (04) parafusos %x3/4", o
mecanjsmo deve ser acoplado ao pistdo modelo gés que serd encaixado & base de cinco
(05) pernas e cinco (05) rodizios. O didmetro ocupado pela base deve ser de @650 mm de
circunferéncia aproximadamente. A Ldmina deve ser fabricada em chapa de ago
1010/1020 com no minimo 4,75mm de espessura e 80mm de largura, com vinco central
para groporcionar maior resisténcia. A lamina deve receber uma sanfona plastica para
acabarpento. A cadeira deve ter dimensfes aproximadas de 620mm de profundidade e
570mm de largura e possuir um conjunto de apoia bracos fixos, O assento consistird em
uma eitrutura de madeira com dezesseis (16) porcas garra de rosca 4" fixadas nela, com

dimengdes aproximadas de 480mm de largura, 455mm de profundidade e 65mm de
espessura com cantos arredondados e espuma injetada com densidade de 45 e 50
milimefros de espessura e de forma levemente adaptada ao corpo. A altura do assento até
o chdo|deve ser regulavel variando de 460 a 570mm aproximadamente. Encosto consistird
em unma estrutura em madeira de 12mm de espessura de forma levemente adaptada ao
corpo, |com dimensdes de 450mm de largura por 445mm de altura com espessura de
60mm|caom cantos arredondados e espuma injetada com densidade de 45 e 50mm de
espesslra e este sera fixado a l&mina na parte inferior do encosto. O mecanismo deve ser
fabricago em chapa de ago 1010/1020 com 2.65mm de espessura, fosfatada e pintada
com tinta epoxi po. Dotade de alavanca plastica para acionamento da coluna a gés para
regulagem de altura do assento, além de travamento e liberagdo do reclinamento
simultneo de assento e encasto. A tensdo desse reclinamento deve ser ajustavel por meio
de umpa manopla que quando girada aumenta cu diminui a pressdo sobre a mala que
regula o movimento. Base deve ser fabricada em chapa 1010/1020 e espessura 1,50mm,
conforfnada na ponta do tubo para encaixe do pino euro dispensando o uso de ponteiras
para ag sapatas. Essa estrutura deve passar por banhos fosfatizantes e receber pintura
epoxi po. Deve possuir também uma carenagem injetada em polipropileno texturizado
como gcabamento. A coluna modelo gas deve ter um curse minimo de 110mm e receber
um acgbamento externo plastico que cobre a sua haste e vai até a base encaixando-se
perfeitfmente a ela, Todas as pegas metalicas deste produto devem passar par um
procesgo de banhos decapantes e de fosfatizagdo e posterior pintura com tinta epdxi a po,
afim d¢ evitar oxidacdo.

LONGARINA 3 LUGARES - O conjunto longarina deve permitir arranjos de 3 lugares, sendo
ido de pés injetados em polipropileno copolimero, duas travessas de tubo de aco
retangylar 20x40mm espessura 1,2mm, assento e encosto estofados unidos por meio de
uma lamina de aco que fixada na madeira do assento e na superficie interna do encosto
por parafusos. As dimensSes acupadas devem ser aproximadamente 890mm de altura,
640mnp de largura e comprimento 1620mm. A distdncia entre um assento e outro deve ser
mm e a altura do assento ao chdo de 465mm aproximadamente. O assento deve
uma estrutura de madeira com dezesseis (16) porcas garra de rosca %" fixadas
om dimensbes aproximadas de 480mm de largura, 455mm de profundidade e
65mm [de espessura com cantos arredondados e espuma injetada com densidade de 45 e
50 milimetros de altura e de forma levemente adaptada ao corpo. O encosto deve ter
estrutura em madeira de 12mm de espessura de forma levemente adaptada ao corpo, com
13 dimengdes de 450mm de largura por 445mm de altura com espessura de 60mm cam 15 1.268,40
cantos |arredondados e espuma injetada com densidade de 45 e 50mm de espessura,
sendo lixado a lamina na parte inferior do encosto. A Idmina que liga o assento ao encosto
deve se¢r fabricada em chapa de aco de 5 mm de espessura e fixar-se ao assento e encosto
por pafafusos ¥"x3/4" e ser recoberta por uma sanfona plastica. Os pés em polipropileno,
0s pés da longarina devem ser confeccionados polipropilena copalimero injetado e moldado
com agabamento texturizado divididos em duas partes, superior e inferior e unidos por
meio de encaixes em dois tubos de ago de @38,1x0.9mm formando um conjunto de grande
resistémcia, A longarina deve possuir 2 pés, Todos os tubos de aco utilizados na montagem
desta lpngarina devem passar por um processa de banhos decapantes e de fosfatizagdo e
posteripr pintura com tinta epdxi a pd, evitando oxidagdo e com um otima acabamento
superfigial. Todas as extremidades dos tubos devem receber ponteiras pldsticas para
acabanpento.

15.026,00

CADEIRA 4 PES FIXA - A cadeira deve ser constituida de assento e encosto plasticos, e
estrutura metdlica. A estrutura deve ser composta de tubos de aco 1010 /1020, sendo os
pés e suportes do assento e encosto fabricados em tubos oblongos 16x30 com 1.5mm de
espessyra de parede soldados com solda Mig &s duas travessas horizontais de tubos de aco
7/8” x L,2mm de espessura formando um conjunto estrutural empilhdvel. A estrutura deve
receber tratamentos quimicos de fosfatizacdo e pinturas epoxi pé. Para dar acabamenta
nas pontas dos tubos dos pés e travessas, a estrutura deve apresentar ponteiras plasticas
injetadas em polipropileno. O assento deve ser confeccionado em polipropileno copolimera
(PP) injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensdes
14 aproximadas devem ser 465mm de largura, 420mm de profundidade com Smm de 100 125,15
espessyra de parede. Deve possuir cantos arredondados e unir-se & estrutura por meio de
4 (qualfo) parafuso 5x30 para plastico. A altura do assento até o chdo deve ser de 445mm
aproximadamente. O encosto deve ser fabricado em polipropileno copolimero injetado e
moldadp anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensdes aproximadas de
460mm| de largura por 330mm de altura, com espessura de parede de Smm e cantos
arredorjdados, unido @ estrutura metdlica pelo encaixe de dupla cavidade na parte
posterigr do encosto, sendo travado por dois pinos fixadores plésticos injetados em
poliprogileno copalimera, na cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou
parafusps. O encosto deve possuir furos para ventilagda.

12.915,00

2. CLAU \ SEGUNDA - DOTACAO ORCAMENTARIA;

2.1- As despesas decorrentes do objeto deste Pregdo correrdo & conta da dotagdo orcamentaria:
004 - Sefretaria Municipal de Educacdo
001 - Sefretaria Municipal de Educacdo
004002.1212200112.082 - Aparelhamento das Instalactes Fisicas da Secretaria de Educagao
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0000 - Equipamento e Material Permamente
Recurso; 11110000 - Receita de Impostos e de Transferéncias de Impostos - Educacio
Recurso: 11200000 - Transferéncia do Salédrio Educacdo

Fonte dg Recurso: 11240000 - Outras Transferéncias de Recursos do FNDE / Ficha n® 94

004002.[1236100132.083 - Aparelhamento da Rede Escolar - Mobilidrios, Equipamentos e Materiais do Ensino
Fundamental

44905200000 - Equipamento e Material Permamente
Fonte dg Recurso: 11110000 - Receita de Impostos e de Transferéncias de Impostos - Educacao

Fonte d
Fonte deg

004002.
Infantil

449052(Q
Fonte de
Fonte de
Fonte de

Recurso: 11200000 - Transferéncia do Salario Educacao
Recursc: 11300000 -Transferéncias do Fundeb 40% / Ficha n° 130

1236500132084 - Aparelhamento da Rede Escolar — Mobilidrios, Equipamentos e Materiais do Ensino

0000 - Equipamento e Material Permamente

Recurso: 11110000 - Receita de Impostos e de Transferéncias de Impostos - Educacio
Recurso: 11300000 - Transferéncias do Fundeb 40%

Recurso: 11240000 - Qutras Transferéncias de Recursos do FNDE / Ficha n® 181

3. CLAUSULA TERCEIRA - DO VALOR E FORMA DE PAGAMENTO:

- 0 valor tot]
R$515.141,2
entrega essas

Al global do presente contrato pelo fornecimento dos servicos com os materiais aqui ajustados é de
8 (quinhentos e quinze mil, cento e quarenta e um reais e vinte e aito centavos), execucdo e
que serdo feitas de forma parcelada, conforme solicitagio das secretarias requisitantes.

3.1 - O padamento dos materiais serd efetuado até 30 (trinta) dias apds a entrega mediante aceitacao pela
Fiscalizagdo, dadas a pré-condigdes.

3.2 - O pagamento dos materiais serd feito assim que atestada a entrega dos materiais pelo setor requisitante.

3.3 - Os pagpmentos somente serdio efetuados mediante apresentacio dos seguintes documentas:

3.3.1 - Nota fiscal;

3.3.2 - [ertiddo negativa do INSS, FGTS, Tributos Federais, Tributos Estaduais e Tributos Municipais;

3.3.3 - Apresentacdo do n°. da canta bancéria que se efetuara o depdsito ou credito;

3.3.4 - [uias pagas do PIS e COFINS com competéncia referente ao més anterior ao fornecimento dos produtos

faturados;

3.3.5 A _as e as opta elo s Nacional apresentar guia “DAS” devidamente paga

agompanhada da declaragdo e comprovante do Simples Nacional;
3.4 - E vedada a antecipacdo de pagamentos sem a contraprestacdo dos produtos.
4. A R

4.1 Fazem parte deste trato, independentemente de transcricdo, os seguintes documentos, cujo teor & de
conhgcimento das partes contratantes: o Edital do Pregdo Eletrbnico n® 006/2019 - Registro de Pregos, do
Cansgrcio Pablico do Extremo Sul, a (s) Proposta (s) da Contratada, vencedora (s) na aludida licitagdo, e o
resulfado do Pregdo, expresso na respectiva ata de julgamento das propostas.

5. CLAUSULA QUINTA - DA VIGENCIA

5.1 O presente contrato tera vigéncia da data de sua assinatura até 12 (doze) meses, contado da data de

fechamento do pregéo de cada item, com o acolhimento da proposta de menor prego.
6. QLA' Usu EXTA - DA ENTREGA D ODUTO

6.1 O prgzo de apresentacdo do projeto contratado serd, no maximo, de sessenta (60) dias uteis, contados do
recebjmento, pelo Contratado, da Autorizagdo de Compra expedida pelo CONTRATANTE. A Autorizagao de
Compya estabelecera o local, os dias e hordrios de entrega dos materiais e sera enviada ao CONTRATADO, de
modo|que figue comprovado o seu recebimento, admitidas formas eletrénicas (correio eletrdnico).

7. CLAUSULA SETIMA - DAS CONDICOES DE PAGAMENTO
7.1 O pagamento do projeto adquirido serd efetuado a vista, de acordo com as especificagbes da Autorizacdo de
Compra, que conterd, dentre outros elementos:
a)|a quantificagdo das unidades de que trata a Autorizagdo;
b)p valor unitario e o valor total da compra, relativamente ao projeto, de acordo com a proposta vencedora
da CONTRATADA;
¢)|o valor total geral da compra objeto da Autorizagdo.

7.2 0 pagamento da compra autorizada seré efetuado pela CONTRATANTE em até 10 (dez) dias dteis, contados da
formalizagdo do recebimento definitivo dos produtos, efetuada a necessaria e prévia liquidacdo da despesa.

7.3 Obsefvado o critério do empenho prévio, o pagamento serd feito mediante Crédito em Conta Corrente
Bancdria, indicada pela CONTRATADA, cabendo ac CONTRATANTE efetuar a comprovacdo devida, por meio
idéneg, que identifique a origem do depdsito.

7.4 No prpcesso de liquidagao da despesa oriunda deste contrato, o CONTRATANTE promovera a comunicagio aos
érgdos fazendarios competentes dos valores pagos a CONTRATADA e procederd, quando for o caso, as
retengbes tributarias devidas nos termos da legislacdo.

8. CLAUSULA OITAVA - DA VEDACAO DE REAJUSTAMENTO DE PRECOS.

8.1 Os valores dos produtos objeto deste contrato sdo fixos.
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NO, Rubrica

10.2 E po
igual d

eleito o foro de Linhares, para dirimir qualquer divida ou contestacdo oriunda direta ou indiretamente
nstrumento, renunciando-se expressamente a gualquer outro, por mais privilegiado que seja.

[ estarem justos e acordados, assinam o presente contrata em 03 (trés) vias de igual teor e forma, para
istribuicdo, a fim de que produza seus devidos efeitos legais.

L 10 JAN. 2020

Sooretama/ES, de 2020.

/ W A
T i S

ALESSANDRO BROEDEL TOREZANT
PREFEITO MUNICIPAL DE SOORETAMA

/" CONTRATANTE

Y
QUEL DA SILVA FILIPE

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
CONTRATANTE

PLAXMETAL S/A - INDU A DE CADEIRAS CORPORATIVAS
CNPJ: 91.404.251/0001-97
CONTRATADA

TESTEMUNHAS: 1) 2)

ATO - Bel. Waldir Airton Timm - Tabelido Q

Ruaﬁ:’:i%—g“glmo_ 9_ Erechim - RS - Fone: (54) 3321.5772

k > ' E-méil: 1abellonatc_|“@t\mm.nut.br i - _g .

Reconheco § autenticidade da firma de ﬁafa ,_ :

assina por [PLAXMET S/A - INRUSTRI

CORPORA
Em test

% SB o " I 140
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